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HAUPTPATENT 

Buss AG, Basel 

Einrichtung zum Behandeln von staub- und pulverformigen Materialien 

Fritz Sutter und Hans Peter Staeheli, Pratteln, sind als Erfinder genannt worden 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine 
Einrichtung zum Behandeln von staub- und pulver- 
formigen Materialien, die mittels einer Zufuhrschnecke 
einer Misch- und Kneteinrichtung mit rotierender und 
hin und her gehender Welle zugefiihrt, mit dieser 
durchmischt, verdichtet, geknetet und gefordert werden. 
Die Einrichtung eignet sich insbesondere zur Behand- 
lung von Kunststoffen, wie PVC, speziell Hart-PVC, 
mit LSsungsmittel angeriebenen Farbstoffen usw. 

Bei Kunststoff und Gummi verarbeitenden Maschi- 
nen liegt eine der Schwierigkeiten darin, daB eine voll- 
standige Homogenisierung der Masse nur durch eine 
intensive Durchknetung und Durchmischung zu errei- 
chen ist. Dies ist jedoch nur dann durchfiihrbar, wenn 
die in der Masse eingeschlossenen Gase ausgetrieben 
werden. Zum Entgasen von plastischen Kunststoff- oder 
Gummi-Massen hat man bereits vorgeschlagen, in der 
Misch- und Kneteinrichtung Druckgas durchlassende 
Schichten in Form von Lamellenpaketen anzuordnen. 
Die Verwendung von Lamellen ist jedoch umstandlich 
und teuer, so daB dieser Vorschlag keine groBe Ver- 
breitung f and. 

Ferner ist es bekannt, Entgasungskammern zu ver- 
wenden, welche mit einer Vakuumpumpe mit Konden- 
satabscheider in Verbindung stehen. Eine weitere Losung 
zum Freimachen der Gase besteht darin, indem das 
Produkt einem schroffen Druckabfall unterzogen wird, 
was mittels eines Stauringes geschehen kann. Zwischen 
Stauring und Welle tritt das Produkt in diinner Schicht 
aus und weist eine groBe Oberflache und damit eine 
einigermaBen gute Entgasung auf. Wenn sich jedoch 
diese diinne Schicht infolge ihrer Elastizitat wieder zu- 
sammenzieht, so wird die Entgasung schwierig. 

Zweck der Erfindung ist, die genannten Nachteile 
zu beheben und eine sehr einfache und wirksame Lo- 
sung vorzuschlagen. Dieses Ziel wird durch eine Ein- 
richtung eingangs beschriebener Art erreicht, bei wel- 
cher das Gehause eine Sintermetallauskleidung aufweist, 
die aufien an eine Vakuum- oder Druckquelle an- 
schlieBbar ist. In dieser Weise wird die Entgasung auf 



einer relativ groBen Oberflache durchgefiihrt, so daB 
ein schonendes Ausdampfen erf olgt 

Auf beiliegender ZLeichnung ist ein Ausfuhrungsbei- 
spiel des Erfindungsgegenstandes dargestellt, und zwar 
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Fig. 1 den linken Teil der Einrichtung mit Zufuhr- 
einrichtung im Vertikalschnitt und 

Fig. 2 den anschlieBcnden Austragteil der Einrich- 
tung, ebenf alls im Vertikalschnitt. 

Die Einrichtung zum Behandeln von staub- und 
pulverformigen Materialien weist eine horizontale 
Misch- und Kneteinrichtung 1 und eine vertikale Zu- 
fuhreinrichtung 2 auf. Die Misch- und Kneteinrichtung 1 
ist mit einem zylindrischen Gehause 3 versehen, in wel- 
chem eine rotierende und hin und her gehende Welle 4 
angeordnet ist Die Welle 4 tragt einen Schneckengang 5, 
welcher im Bereiche der Zufuhreinrichtung 2 ununter- 
brochen ausgefiihrt ist und anschlieBend aus unter- 
brochenen Gangteilen 6 besteht. Die unterbrochenen 
Gangteile 6 arbeiten mit Knetzahnen 7 zusammen, die 
sich durch die Wand des Gehauses 1 erstrecken und in 
den Behandlungsraum 8 des Gehauses 3 hineinragen. 

Es ist bei dieser Misch- und Kneteinrichtung be- 
sonders vorteilhaft, daB das Mischen und Kneten und 
die Bewegung des Guts vorwiegend zwischen den Gang- 
teilen 6 und den Knetzahnen 7 erfolgt Daher ist die 
Knetraumwandung im Vergleich zu einer Maschine mit 
durchgehender Schnecke viel weniger belastet. 

Zum Antrieb der Welle 4 dient ein Elektromotor 
mit Getriebe, welche TeDe im Gehause 9 untergebracht 
sind. Das Gehause 3 weist eine seitliche Eintrittsoffnung 
10 fiir das zu behandelnde Gut und eine zentrale, sich 
konisch verjiingende Austrittsoffnung 11 mit SchlieB- 
einrichtung 15 auf. 

Die der Austrittsoffnung 11 zugekehrte Halfte des 
Gehauses 3 ist inwendig mit einer Sintmetallauskleidung 
versehen, welche aus aneinandergereihten Sintermetall- 
ringen 12 besteht. Die auBere Oberflache der Sinter- 
metallringe ist mit je einem Ringkanal 13 ausgeriistet, 
wobei im Bereiche jedes einzelnen Ringkanals eine nach 
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auBen fuhrende Entliiftungsbohrung 14 vorhanden ist. 
Die Bohrungen 14 sind liber eine nicht gezeigte gemein- 
same Leitung an eine Vakuumquelle angeschlossen. 

In der axial en Fortsetzung der Schneckenwelle 4 ist 
eine SchlieBeinrichtung 15 angeordnet, welche einen ver- 5 
schiebbaren und gleichzeitig drehbaren Schliefidom 16 
besitzt, dessen SchlieBende gegen die Austrittsoffnung 11 
des Behandlungsraumes 8 gerichtet ist Die SchlieBein- 
richtung kann so ausgebildet sein, daB der SchlieBdorn 
einerseits mit einem im Offnungssinne wirkenden Spann- 10 
organ versehen ist und anderseits unter Wirkung eines 
Arretierorgans steht, das beim Erreichen eines vorbe- 
stimmten Axialdruckes die Verschiebung des SchlieB- 
dornes im Offnungssinne bewirkt In dieser Weise wird 
sichergestellt, daB der Behandlungsraum beim Anfahren 15 
gut gefiillt wird, so daB die gewunschte Reaktion an- 
springen kann. AnschlieBend erfolgt die plotzliche Frei- 
gabe der Austrittsoffnung 11, wodurch ein AbreiBen 
der Reaktion verhindert wird. 

Die Zuf uhreinrichtung 2 ist nur teilweise gezeichnet 20 
Sie weist ein vertikales Gehause 17 au£ welches mit 
dem Flansch 18 der Eintrittsoffnung 10 verbunden ist 
Im GehSuse 17 ist eine Forderschnecke 19 unterge- 
bracht, welche von einem nicht gezeigten Motor iiber 
ein Winkelgetriebe angetrieben wird. Das untere Ende 25 
der Zufuhreinrichtung 2 weist einen Entgasungseinsatz 
20 auf, welcher ein zylindrisches Gehause 21 mit radia- 
lem Stutzen 22 besitzt Dieser wird an eine Vakuum- 
oder Druckquelle angeschlossen. Im Gehause 21 be- 
findet sich ein Filterkorper 23 aus porosem Material. 30 
In diesem Raum 24 kann eine Vorentgasung erfolgen. 

Es soil betont werden, daB mittels der beschriebenen 
Einrichtung nicht nur ein Entgasen, sondern auch ein 
Entwassern der zu behandelnden Materialien erfolgen 
kann. Ferner kann die beschriebene Einrichtung auch 35 
in umgekehrter Weise zur Zufuhrung einer Gasphase 
in die zu behandelnden Materialien oder zum Zuftihren 
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einer Fliissigkeit in feinster Verteilung dienen. Es ist 
immer eine relativ groBe wirksame Oberflache zum 
Entgasen bzw. zur Zufuhrung einer Gas- oder Fliissig- 
keitsphase vorhanden. Da die Sintermetall ringe in ein- 
facher Weise gewechselt werden konnen, ergibt sich die 
Moglichkeit der einfachen Reinigung derselben. Je nach 
zu behandelnden Materialien werden Sintermetallringe 
von verschiedener Porositat gebraucht, so daB in jedem 
Falle eine optimale Wirkung erzielt werden kann. 

Die beschriebene Einrichtung ist auBerordentlich 
einfach und wirkungsvoll, wobei insbesondere auf die 
schonendste Behandlung der Materialien Wert gelegt 
wurde. 

PATENTANSPRUCH 

Einrichtung zum Behandeln von staub- und pulver- 
formigen Materialien, die mittels einer Zufuhrschnecke, 
einer Misch- imd Kneteinrichtimg mit rotierender und 
hin und her gehender Welle zugefiihrt, in dieser durch- 
mischt, verdichtet, geknetet und gefdrdert werden, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gehause (3) der Misch- 
und Kneteinrichtung (1) eine Sintermetallauskleidung 
aufweist, welche auBen an eine Vakuum- oder Druck- 
quelle anschlieBbar ist 

UNTERANSPRUCHE 
1. Einrichtung nach Patentanspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Sintermetallauskleidung aus gleich- 
achsig aneinandergereihten Sintermetallringen (12) be- 
steht 

2. Einrichtung nach Patentanspruch und Unteran- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die auBere Ober- 
flache der Sintermetallringe mit je einem Ringkanal (13) 
ausgeriistet ist wobei im. Bereiche jedes einzelnen Ring- 
kanals eine nach auBen fuhrende Entliiftungsbohrung 
(14) im Gehause (13) vorhanden ist. 

Buss AG 

Vertreten Dlpl.-Ing. Richard Rottmann & Co., Zurich 



